
B202 H1-H5系列的高速燃气烧嘴可用于工业热加工厂直接加热领域的各种应用。

这些烧嘴的特点是性能出色，便于现场维修得益于其巧妙的设计。

高达150米/秒的火焰出口速度，在燃烧室内形成有效的烟气循环。确保了炉内的

炉温均匀性。另外，烧嘴的助燃空气经过预热后可以达到450℃。

B202 H1-H5系列的所有高速燃气烧嘴都是电极点火并标配火焰电离监测。 火焰

是通过一个内置的电极来监测的。该烧嘴使用火焰电离监测，从以下简称为 "IO"。

关于最大功率以及设备要求，遵循EN 746-2的适用安全要求。

B202 H1-H5系列的高速燃气烧嘴有多种可选设计。标配包含陶瓷引射器、烧嘴
本体带燃气和空气接口、烧嘴插件和点火组件。

输出功率范围:

空气预热温度:

燃料:

控制范围:

使用温度:

火焰出口速度:

基本概况:

天然气 或 液化气

最高1400°C

可达150 m/s
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B202 H1-H5 ， 30至2000 kW

最高可达450 °C

1:10 无级变速或两段式最高可达1:25

高速燃气烧嘴



从尺寸B202 H4开始，主烧嘴可以配备点火烧嘴。 可以选择点火烧嘴带火焰电

离监测附加主烧嘴火焰电离监测，或者带紫外线监测的先导烧嘴。在这种情况

下，主烧嘴的关闭通过点火烧嘴紫外线监测来实现的。

以上烧嘴提到的点火组件用于点火和
火焰离子电流监测，用于标配和减配

烧嘴中，如下图

点火烧嘴系列B051，尺寸1和2，作为
上述烧嘴系统的电离监测，间接点火的
可选方案。

通过合适的适配器，可以兼容各种版

本的紫外线监测器。
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高速燃气烧嘴



图中显示了一个典型的基本

设备配置

烧嘴的典型基本配置。

它包括一个两级输出控制系统，带有

助燃空气阀和LRM压差孔板测量。

配备一个VHM双型体积空气流速指示器

连接到LRM的压差孔上。

配备一个空气/燃气比例控制器（VAS和

VAG）附带一个带有RA-60浮子型的气

体体积指示器 流量计

右图是一个可移动的示范模型。

B202 H5系列的高速气体烧
嘴，最大输出功率为2000

千瓦。

带点火组件的型号，可用
于点火和火焰电离监测。
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高速燃气烧嘴



所有的性能数据都是基于助燃空气（约40°C）的情况下进行的，因外部有换热器助燃空气温度可能达到约450°C，

工艺温度：最高可达1500°C ，调节范围：1：10（可能达到1：25）电极点火和火焰电离监测。

排放值：基于3％的氧含量、额定功率、温度、使用天然气最为燃料，

CO = 80 ppm (100 mg/Nm³) - NOx = 98 ppm (200 mg/Nm³)
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高速燃气烧嘴 TB  001202



所有的性能数据都是在助燃空气（约40°C）下进行的电极点火和火焰电离监测。

工艺温度：最高可达1500 °C   调节范围：1:10（最高可达到1:25）。

高速燃气烧嘴
过量空气燃烧的版本 TB 001204
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